
1. カッターコンパクター 

No. 問題 原因/解決 

1-1 温度を下げることができない 考えられる原因: 

(1) 冷却水が不足している 

(2) 電磁弁が動作していない 

(3) 冷却水の温度が高すぎる 

(4) 送風機が正常に作動していない 

(5) パイプが詰まっている 

(6) カッターコンパクターの設定温度が高すぎる 

上記の可能な理由を確認して、どこに問題があるか確認してください。 

冷却水温度が高すぎる場合は、カッターコンパクター内部に水を噴霧するのではなく、カッター

コンパクター側の水冷ジャケットに冷水を接続してください。 

水温は 10°C (50°F) 未満が最も推奨されます。 

1-2 押出機に十分な材料が供給さ

れず、押出出力が低くなってい

る 

押出出力を増加させるためには、まずカッターコンパクター内の材料を増加させる必要があり

ます。 

(1) カッターコンパクターのアンペア数を上げる：2～3 アンペアずつ徐々に上げる。 

(2) カッターコンパクターの温度を徐々に上げます。 

注:アンペア数と温度を一度に上げすぎないでください。カッターコンパクター内部で素材が過加

熱状態になる原因となります。 

1-3 予熱温度設定 以下は参考のための情報で、実際の設定はまだ材料の種類、条件等に依存します。 

1. HDPE: 

設定 90～105℃ 

温度が 90～95℃に達したら、押出機をゆっくりとスタートさせます 

2. LDPE: 



設定 80～90℃ 

温度が 70～75℃に達したら、押出機をゆっくりとスタートさせます 

3. PP: 

設定 80～90℃ 

温度が 70～75℃に達したら、押出機をゆっくりとスタートさせます 

1-4 カッターコンパクター内部の材料

が固まり、パンケーキ状のピー

スを形成 

1. プラスチック屑を供給コンベヤに均等に投入する。 

2. アンペア設定を低くします(カッターコンパクターモーターのアンペア設定が高すぎて、送り過

ぎの原因になっている、プラスチックがカッターコンパクターに残っている、高温で溶けている) 

1-5 カッターコンパクターが作動しな

い 

1. リミットスイッチが位置決めされていない 

(1) リミットスイッチが正しい位置にあるか確認してください。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. 回転ブレードディスクが材料で固着している 

(1) 回転ブレードディスクを取り外し、左側の素材を十分に清掃します。 



1-6 カッターコンパクター電流計の設

定方法 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


